中国烟草总公司文件

中烟办〔2018〕30号

中国烟草总公司关于印发
密集烤房生物质颗粒成型燃料燃烧机
技术规范（试行）的通知

中国烟草总公司云南、贵州、四川、湖南、河南、福建、重庆、江西、湖北、山东、陕西、黑龙江、广东、广西、辽宁、安徽、吉林、内蒙古、山西、甘肃、宁夏、河北省（区、市）公司：
根据《中国烟草总公司关于开展生物质燃料等新能源烤房试点工作的意见》（中烟办〔2017〕209号）的要求，为指导和规范试点工作，总公司制定了《密集烤房生物质颗粒成型燃料燃烧机技术规范（试行）》，现印发给你们，请遵照执行。

                        中国烟草总公司

                        2018年2月2日

    （可公开）
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密集烤房生物质颗粒成型燃料燃烧机技术规范（试行）

为推进烟叶烘烤节能减排、提质增效、减工降本，保证燃烧机产品质量及使用性能，特制定本技术规范。
本技术规范规定了密集烤房生物质颗粒成型燃料燃烧机（以下简称燃烧机）构成和功能，技术参数，制造质量及要求，安装要求，安全规定，检验，标志、包装、运输、贮存，适用于《密集烤房技术规范（试行）》（国烟办综〔2009〕418号）文件中的密集烤房及采用生物质颗粒成型燃料的燃烧机。

本规范引用标准通过本规范中引用而构成为本规范的条文，所用标准都会被修订，使用本规范的各方应探讨使用所引用标准最新版本的可能性。
1  构成和功能
燃烧机主要由机架、进料装置、燃烧系统、控制器等部分组成。
1.1  机架
1.1.1  支架
支撑和移动燃烧机的部件。
1.1.2  箱体
保护燃烧机主体的外部壳体。
1.2  进料装置
1.2.1  贮料箱
放置燃料的容器。
1.2.2  撤料装置
清理未使用燃料的部件。
1.2.3  螺旋送料器
燃料送入喷火管的供料部件。

1.3  燃烧系统
1.3.1  点火器
点燃燃料的部件。
1.3.2  送风装置
通过风机强制将助燃空气集中或分配至点火器与助燃风管的部件。

1.3.3  燃烧装置

燃烧燃料的部件，燃烧位置在炉膛内或炉膛外。喷火管：燃烧位置在炉膛外时，输出火焰及高温气体的部件。
1.3.4  密封板
原烤房燃料进口与喷火管之间的密封部件。
1.3.5  清灰除焦器
清除喷火管内燃料燃烧后产生的灰渣的部件。
1.3.6  观火器
观察喷火管内燃料燃烧状态的部件。
1.4  控制器
1.4.1  机箱
安装、保护电器元件的部件。
1.4.2  控制面板
显示及操作控制器的部件。
1.4.3  主控板
接收处理传感器信号，并按工艺曲线要求，对驱动板发出控制信号的部件。
1.4.4  驱动板
接收主控板的信号，驱动燃烧机和烤房设备的部件。
1.4.5  变频器
对烤房的循环风机电机进行调速的设备。
2  技术参数
2.1  燃烧机主要参数

表1  燃烧机主要参数
	序号
	项目
	内容
	单位
	指标

	1
	贮料参数
	贮料箱有效容积
	m3
	≥0.20

	
	
	贮料箱上沿距地面高度
	mm
	≤1700

	2
	出火位置
	中心高度及可调范围
	mm
	820±100

	3
	供热参数
	额定热功率
	kJ/h
	≥400000

	
	
	最小稳燃热功率
	kJ/h
	≤15000

	
	
	燃烧效率
	—
	＞90%

	4
	点火参数
	点火完成所需时间
	min
	≤5

	
	
	点火器额定点火次数
	次
	≥2000

	5
	控制参数【1】
	温度控制精度
	℃
	±0.5

	
	
	输出控制响应时间
	s
	≤1

	6
	变频器性能参数
	额定电压
	V
	380

	
	
	驱动功率
	kW
	0.75～2.2

	
	
	输出频率
	Hz
	0～400

	
	
	工作温度
	℃
	-10～40

	
	
	变频器效率
	—
	≥95%

	
	
	额定负载下的功率因数
	—
	≥0.85

	
	
	电流总谐波畸变率
	—
	≤10%

	
	
	输入电压波动率
	—
	≤±20%

	
	
	转速响应时间
	s
	≤0.2

	
	
	转速超调
	—
	≤10%

	
	
	转速稳态精度
	—
	≤5%

	7
	噪声参数
	整机噪声
	dB(A)
	≤65

	8
	有效度
	整机有效度
	—
	≥98%

	9
	耗电量
	小时耗电量
	kW·h
	≤0.40

	10
	装机功率
	点火装置功率
	kW
	≥0.6

	
	
	送料电机功率
	kW
	≥0.06

	
	
	清灰除焦器电机功率【2】
	kW
	≥0.02

	
	
	控制器
	kW
	≤0.03

	
	
	助燃风机功率
	kW
	≥0.12


注：【1】控制器除表中规定参数外，应不低于《密集烤房技术规范（试行）》（国烟办综〔2009〕418号）文件要求。
【2】采用其他方式时无此参数。

2.2  工作环境参数

表2  工作环境参数
	内容
	单位
	指标

	环境温度
	℃
	0～45

	相对湿度
	—
	≤85%

	海拔高度
	m
	≤3000

	工作电压（交流）
	V
	220±20%或380±20%


2.3  大气污染物排放控制参数

表3  大气污染物排放控制参数
	内容
	单位
	指标

	一氧化碳（CO）平均浓度
	—
	≤0.20%

	二氧化硫（SO2）平均浓度
	mg/Nm³
	≤50

	氮氧化合物（NOX）平均浓度
	mg/Nm³
	≤300

	颗粒物（PM）排放平均浓度
	mg/Nm³
	≤50

	烟气黑度（林格曼）
	级
	≤1


注：大气污染物排放最终应符合当地环保法规。

2.4  燃料条件参数

表4  燃料条件参数
	内容
	单位
	指标

	直径
	mm
	6/8/10

	成型燃料堆积密度
	kg/m³
	≥600

	低位热值
	kJ/kg
	≥12000

	水分
	—
	≤12%

	灰分
	—
	≤15%

	灰熔点
	℃
	≥1100

	长度
	mm
	≤4倍直径

	破碎率
	—
	≤3%


注：成型燃料质量应符合NB/T 34024的有关规定。
3.  制造质量及要求
3.1  加工件质量要求
a) 铸造加工件：灰铸铁符合GB/T 9439-2010要求，耐热铸铁符合GB/T 9437-2009要求。铸件不得有裂纹、气孔、夹渣、缩松、沙眼等缺陷。
b) 钣金件表面平整，不得有裂纹、皱折、凹凸、锈蚀等缺陷。
c) 焊接件符合GB/T 12467.1～12467.4-1998要求。焊接部位须选用与母材一致的焊材，当高等级母材与低等级母材焊接时，须选用与高等级母材一致的焊材；焊缝要严密平整，无气孔，无夹渣，不漏气；焊接件要求焊接牢固、平整、均匀，无烧穿、未焊透等缺陷。
d) 机械加工件表面无磕、碰、划伤、锈蚀等缺陷；轴、链轮、齿轮等机械加工零件须按强度和硬度需求进行热处理加工。
e) 铆接件、螺栓连接件要求牢固，铆钉、螺栓不得松动、歪斜。
f) 隔热和保温件材料符合国家相关标准。
3.2  外观和防护
a) 整机外表须采用喷涂处理，要求色泽均匀，色彩搭配美观，防尘、防水、防锈，外表面应采用附着力强的环保材料，内表面应喷涂防锈漆，其中不锈钢表面不喷涂（外表面可采用抛光、拉丝处理）。
b) 燃烧系统外形整体要求美观、协调。其外表面须采用静电喷涂防腐处理，相同部件表面涂层颜色一致，无明显色差，表面光滑清洁，无毛刺和飞边，无磕、碰、划伤、锈蚀及脱漆现象。
c) 外露高温和转动部件须安装防护罩并按规定设置警示标志。
3.3  电器安装要求
a) 机体内部各用电部件之间的布线合理，并远离高温区域。
b) 线缆与机体固定，不得悬空，必要时设置桥架或加装套管。
c) 驱动导线与控制线应尽量远离，以避免干扰。
d) 每一根电缆都必须有对应的标示，端头固定后必须采用保护措施，防止发生意外触电。
e) 电缆的导体平方数必须大于其最大载流量的平方数，并留适当的余量。
f) 必须有可靠保护接地，地线采用绿黄色外保护层的专用线。
3.4  主要部件要求
3.4.1  燃烧装置
燃烧装置采用耐热不锈钢或耐热铸铁制成。耐热不锈钢采用06Cr25Ni20或耐热性能更优材质，实际厚度≥3.5 mm；耐热铸铁采用RTCr16或耐热性能更优材质，实际厚度≥6.0 mm。设置清灰装置，保证燃烧系统正常配风。

喷火管可分为内、外两层。内层采用耐热不锈钢或耐热铸铁制成，耐热不锈钢采用06Cr25Ni20或耐热性能更优材质，实际厚度≥3.5 mm；耐热铸铁采用RTCr16或耐热性能更优材质，实际厚度≥6.0 mm。外层采用耐热不锈钢12Cr17Mn6Ni5N或耐热性能更优材质制作，实际厚度≥2.0 mm。

喷火管长度≥450 mm，内径≥165 mm（或者喷火管内截面面积≥21000 mm2）。
3.4.2  观火器
在燃烧机机架上应设有观察燃烧状态的观火器。观火器一端与燃烧系统连接可靠，另一端设有可视透片，透片材料采用钢化玻璃并可方便更换。观火器钢化玻璃有效面直径≥Φ20 mm。
3.4.3  密封板
燃烧系统配有与《密集烤房技术规范（试行）》（国烟办综〔2009〕418号）文件中的供热设备相连的密封板，与原密集烤房供热设备加煤口对接平齐牢固并密封。密封板采用12Cr17Mn6Ni5N不锈钢或耐热性能更优材质制作，实际厚度≥2 mm。密封板至喷火管出口端有效长度≥450 mm，截面不超过Φ250 mm（圆形）或者宽350 mm×高250 mm（方形）。
3.4.4  点火器
采用电子式热空气点火方式，有防触电保护；发热体采用氮化硅(Si3N4)或碳化硅(SiC)陶瓷材料，加外套管防护；供电采用1.0 mm2铜芯耐高温不燃电线；连接可靠，拆卸方便；并要求具有防灰功能。
3.4.5  贮料箱
贮料箱箱体主要材质应采用Q235，符合GB/T 700的规定，材料实际厚度≥1.2 mm。箱体内壁光滑，无死角，便于燃料滑落，下料斜面与水平面夹角≥40°，不得卡料；箱体设有料位观察窗、撤料口和箱盖。
料位观察窗有效观察面面积高度≥150 mm、宽度≥30 mm，窗体透明材料采用钢化玻璃并方便更换。
箱盖能覆盖整个贮料箱顶部，箱盖上应配置拉手和锁扣。

3.4.6  螺旋送料器
采用螺旋绞龙输送方式，送料器设有防回火结构，防止回火引燃贮料箱中物料，有防倒烟功能，避免烟气倒流。设置反转功能。
螺旋材料：轴采用45钢或40Cr，叶片采用45钢，壳体采用Q235；螺旋叶片外径≥70 mm，叶片实际厚度≥3 mm，叶片与外壳内壁底部间距≤4 mm。

螺旋轴端宜采用减速器直接驱动，设置多级火力控制档位，满足控火精度要求。 

3.4.7  送风装置
风机采用直流无刷风机或离心风机，可变风量、风压，基本型式、尺寸参数及性能曲线符合GB/T 3235的规定。风量≥150 m3/h，风压≥350 Pa。
风机电机绝缘等级F级，防护等级IP54，并配有防护罩。

3.4.8  清灰除焦器
该装置在正常工作状态下能自动将燃料燃烧产生的灰渣、焦渣排出燃烧装置外，选用螺旋绞龙、链条炉排、推杆或旋转等清灰除焦方式。位于燃烧装置内的零部件，材质耐热性能不低于06Cr25Ni20不锈钢。
3.4.9  支架
支撑柱体采用Q235A型材或热轧板制作，壁厚≥2 mm；底部安装4个360°旋转万向脚轮，轮子直径≥75 mm，单轮承重≥100 kg，整机推动灵活，后轮带刹车功能；脚轮座与机架承重立柱通过螺杆连接，可通过调节螺杆调整机架高度，螺杆直径≥24 mm，螺杆调节高度范围±100 mm。
3.4.10  箱体
箱体支撑结构件采用Q235A型材或热轧板制作，壁厚≥2 mm。其它外壳板采用冷轧板制作，实际厚度≥1.0 mm。
箱体外壳设有检修门，方便设备维修，并设有锁扣。检修门材质与外壳体一致，实际厚度≥1.2 mm。
箱体外部设置有推拉手柄,方便移动。
3.4.11  控制器
基于国烟办综〔2009〕418号文件中自动化控制器技术的基础上，新增生物质颗粒燃烧机控制功能。控制器须对燃烧机、烤房和烤房循环风机三个方面实现集成控制。对于燃烧机能够实现自动送料、自动点火、自动配风助燃、自动调节热负荷、自动清灰除焦、中途断电自动恢复、反转退料控制；对于烤房能够实现自动控温控湿；对于循环风机能够与变频器结合实现对风机电机的变频调速控制且可实现手动控制切换，并可对循环风机实现过电压、过电流、短路、缺相保护和相序保护。

除下述内容外，控制器的基本结构、主要设备和技术参数、安装要求、操作方法及注意事项等，在执行国烟办综〔2009〕418号文件规定的基础上，根据需要优化调整。
a) 箱盖和箱底采用阻燃ABS塑料模具成型，全新颗粒料注塑。要求坚固，防尘，美观。阻燃达到民用V—1级，符合GB 20286和UL94规定。防护等级达到IP54，符合GB 4208外壳防护等级规定。要有接地端子。
b) 主机工作电压按不同电源要求分别设计，允许在额定电压波动±20%。主体模块间连接可靠、方便，强弱电分离，符合GB/T 4588.3规定。可在环境温度0 ℃～45 ℃，相对湿度≤85%条件下正常工作。
c) 燃烧机控制电源引线使用铜线。动力电缆符合GB 5013.1规定。导线截面积≥0.75 mm2。
d) 电容、可控硅、继电器和接触器等器件具有一定冗余量，输出驱动负载和受电冲击较强的器件具有保护措施。功率器件选用3C认证产品。易损器件采用插接方便的安装方式，固定牢固，正常工作温度范围0 ℃～70 ℃。关键芯片具有静电放电保护措施，发热量较大的器件采取散热措施。符合GB 5226.1规定。
e) 控制器和燃烧机连接采用带航空头接口电缆，插座标志明显，具有防插错功能。接口设置在机箱内部，插座连接。符合GB/T 11918.1规定。
f) 控制器安装方便，易损件可拆卸、可更换；工作电压AC220V±20%；整机通过GB/T 3482-2008/4级，防雷要求。
g) 符合电器规范，工作时不对其它电器设备产生干扰，符合GB/T 17626.6-2008电磁兼容+试验和测量技术+射频场感应的传导骚扰抗扰度，GB/T 17626.4-2008电磁兼容+实验和测量技术电快速瞬变脉冲群抗扰度试验，GB/T 17626.11-2008电磁兼容+试验和测量技术+电压暂降、短时中断和电压变化的抗扰度，GB/T 17626.5-2008电磁兼容+试验和测量技术+浪涌（冲击）抗扰度试验。EMC特性必须符合IEC/EN 61800-3: 2004 (Adjustable speed electrical power drive systems part 3:EMC requirements and specific test methods)标准。
h) 变频器主要技术参数。
变频器功率范围：0.75 kW ～2.2 kW；
输入电压范围：三相380 V等级满足380 V～480 V，波动范围-20%～+10%；
变频器参数具备锁定功能；
变频器输出频率0～400 Hz；
变频器必须内置满足C3等级输入滤波器；
过载能力：120%额定负载，工作60 s；150%额定负载，工作10 s；180%额定负载，工作1 s。
具有过流、过压、欠压、缺相、过载保护和相序保护。
变频器的EMC特性必须符合IEC/EN 61800-3: 2004 (Adjustable speed electrical power drive systems part 3:EMC requirements and specific test methods)标准。
i) 电器绝缘。
控制器的介电强度和绝缘电阻符合GB/T 7251.1的相关规定，在承受介电强度电压后的绝缘电阻≥2 MΩ。
j) 可靠性要求。
有效度≥98%。
k) 配线连接头定义。
控制器与生物质燃烧机连接线采用12孔配线连接头，管脚1～6依次定义为：送料L、送料N、点火L、点火N、鼓风L、鼓风N，其余管脚依据实际需求自行定义；控制器电路板上插座型号：HX63080-12A（42002），配线连接头型号：HX63080-12P（42021）。
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图1  12孔配线连接头示意图
与燃烧机连接时，采用12芯WS28-12芯 TQ/KZ航空插头插座。管脚1～6依次定义为：送料L、送料N、点火L、点火N、鼓风L、鼓风N，其余管脚依据实际需求自行定义。
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图2  12孔航空接头配线示意图
l) 变频器通信接口。
RS485接口，支持Modbus(RTU)协议，与外部循环风机变频连接。

m) 物联网通信接口。

预留RS485接口，支持Modbus(RTU)协议。可通过485接口和外部wifi/2g/3g/4g模块连接，实现物联网通讯。在烤房设备较分散区域，采用一机一卡，通过电信、移动、联通网络，使用2g/3g/4g模式通信；在烤房设备较集中区域，采用有线网络，同时配合现场wifi网络覆盖，使用wifi模式通信。为将烘烤实时进程参数和图像等信息传输到管理人员手机或计算机上预留接口。
n) 原烤房助燃鼓风机控制接口。
控制器具备国烟办综〔2009〕418号文件规定的燃煤炉助燃鼓风机的控制接口，采用标准AC两孔插头。
3.5  整机性能要求
3.5.1  使用年限
整机使用年限不少于10年，主要电气元件使用年限不少于3年且可更换。
3.5.2  空载性能要求
进料装置，除渣除焦装置，空运转12 h后，轴承与减速器的温升不大于20 ℃；风机、进料装置、除渣除焦装置、点火器应运转平稳，无异常现象和噪音；检查各机架，应无明显变形和较大的振动，各管道连接处不得有松动、漏气等现象。
3.5.3  负载性能要求
燃烧机在使用规定范围内的燃料，应能满足要求；当按标准规范检验时，供热参数应符合表1规定；进料装置、除渣除焦装置，运转72 h后，轴承与减速器的温升不大于20 ℃；风机、进料装置、除渣除焦装置、点火器运转平稳，无异常现象和噪音；检查各机架，无明显变形和较大的振动，各管道连接处无松动、漏气等现象。各部件外观涂层无变色或脱落。
3.5.4  可靠性要求
在按照燃烧机的保养、维护要求和正确操作规则下使用，燃烧机主机连续可靠工作时间不少于300 h，整机有效度符合表1要求。
4  安装要求
a) 燃烧机与密集烤房供热设备加煤口对接，通过调节支撑架螺杆，保证喷火管水平，出火管中心与炉口中心一致，密封板应与炉口平齐并密封。安装完成后锁紧脚轮，机体牢实稳固。
b) 控制器采用便于拆装的壁挂式安装，挂置在加热室右侧隔热墙上便于观察和操作的位置。
c) 电缆布置合理，导向及其接头用绝缘套管保护，强电插头及电缆铜线不得裸露，导线、电缆绑扎牢固、不易脱落。
5  安全规定
a) 凡对人员存在安全风险的高温、带电或其他部位、部件，须按照《GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形 总则》的规定，在明显位置设置相应的安全警示标志。
b) 燃烧机主机及控制器、开关等部件的外壳防护等级符合GB 4208的规定。
c) 燃烧机应接地可靠，接地电阻≤8 Ω。

d) 除燃烧系统部位以外，易接触位置的表面温度≤50 ℃。
6  检验
6.1  检验条件
检验条件应满足下列要求：
a) 气候条件：温度为20 ℃～30 ℃，相对湿度为40%～60%，大气压力为86 kPa～106 kPa；
b) 工作电压等级为使用AC220V电源，允许电压波动±20%，率偏差为额定值的±5%；
c) 检验场所通风良好；
d) 检验用生物质颗粒燃料为直径6 mm～10 mm，长度不大于其直径的4倍，基低位发热值应不低于14630 kJ/kg，性能符合NB/T 34024的要求。
6.2  检验方法
6.2.1  额定热功率和燃烧效率测定
依照《GB/T 10180-2017 工业锅炉热工性能试验规程》。
6.2.2  带变频功能的自控仪的测定
分别依据下列标准：
GB/T 12668.1-2002 调速电气传动系统 第1部分：一般要求 低压直流调速电气传动系统 额定值的规定；

GB/T 12668.2-2002 调速电气传动系统 第2部分：一般要求 低压交流变频电气传动系统额定值的规定；

GB 12668.3-2012 调速电气传动系统 第3部分 电磁兼容性要求及其特定的试验方法；

GB/T 12668.4-2006 调速电气传动系统 第4部分：一般要求 交流电压1000V以上但不超过35kV的交流调速电气传动系统额定值的规定；

GB 12668.501-2013 调速电气传动系统 第5-1部分：安全要求、电气、热和能量和GB/T 12668.502-2013 调速电气传动系统 第5-2部分：安全要求、功能；

GB/T 12668.6-2011 调速电气传动系统 第6部分：确定负载工作制类型和相应电流额定值的导则；
IEC 60050(131)：1978 国际电工词典(IEV) 第131章：电路和磁路；
IEC 60050(151)：1978 国际电工词典(IEV) 第151章：电气器件和磁性器件；
IEC 60364-3：1993 建筑物的电气安装 第3部分：一般特性的评估；

IEC 61000-2-1：1990 电磁兼容性（EMC) 第2部分：环境 第1章：环境介绍一公共供电系统中的低频传导性骚扰和信号传输的电磁环境；

IEC 61000-2-2：1990 电磁兼容性（EMC) 第2部分：环境 第2章：公共低压供电系统中的低频传导性骚扰和信号传输的兼容性等级；

IEC 61000-2-4：1994 电磁兼容性（EMC) 第2部分：环境 第4章：工业设备中对低频传导性骚扰的兼容性等级；

IEC 61000-3-2：1995 电磁兼容性（EMC) 第3部分：极限 第2章：谐波电流发射的限值（装置的输入电流<16 A／每相）。
6.2.3  烟气中CO、SO2、NOx、PM和烟气黑度（林格曼）的采样和测定
分别依据下列标准：
《GB/T 16157 固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》；
《HJ/T 44-1999 固定污染源排气中一氧化碳的测定 非色散红外吸收法》；
《HJ 629-2011 固定污染源废气 二氧化硫的测定 非分散红外吸收法》；
《HJ/T 57-2000 固定污染源排气中二氧化硫的测定 定电位电解法》；
《HJ/T 56-2000 固定污染源排气中二氧化硫的测定 碘量法》；
《HJ 692-2014 固定污染源废气 氮氧化物的测定 非分散红外吸收法》；
《HJ 693-2014 固定污染源废气 氮氧化物的测定 定电位电解法》；
《HJ/T 43-1999 固定污染源排气中氮氧化物的测定 盐酸萘乙二胺分光光度法》；
《HJ/T 42-1999 固定污染源排放中氮氧化物的测定 紫外分光光度法》；
《GB 5468 锅炉烟尘测试方法》；
《GB/T 9079-1988 工业炉窑烟尘测试方法》；
《HJ/T 398-2007 固定污染源排放 烟气黑度的测定 林格曼烟气黑度图法》。
6.2.4  生物质成型燃料的堆积密度、热值、水分、灰分、灰熔点、破碎率的测定
分别依据下列标准：
《NY/T 1881.8-2010 生物质固体成型燃料试验方法第6部分：堆积密度》；
《GB/T 30727-2014 固体生物质燃料发热量测定方法》；
《NY/T 12-1985 生物质燃料发热量测试方法》；
《NY/T 1881.3-2010 生物质固体成型燃料试验方法第3部分：一般分析样品水分》；
《NY/T 1881.2-2010 生物质固体成型燃料试验方法第2部分：全水分》；
《NY/T 1881.5-2010 生物质固体成型燃料试验方法第5部分：灰分》；
《GB/T 30726-2014 固体生物质燃料灰熔融性的测定方法》；
《NY/T 1881.8-2010 生物质固体成型燃料试验方法第8部分：机械耐久性》。
6.2.5  外观检验
采用目测的方法进行检查，有尺寸要求的部位用通用的量具检查。
6.2.6  结构检验
采用视检、观察等方法进行检查。
6.2.7  制造质量检验
采用目测各零、部件进行检查。
6.2.8  主要部件检验
采用视检方法进行检查。
6.2.9  安全检验
6.2.9.1  防触电保护检查
控制箱、接线盒、开关等装置的防触电保护使用标准试验指和标准试验销进行测试，检查标准试验指和标准试验销是否触及带电部件。
6.2.9.2  绝缘电阻测量
采用绝缘电阻测试仪测量。
6.2.9.3  安全防护装置和安全警示标志检查
采用目测方法进行检查。
6.2.9.4  表面温度检查
采用红外线测温仪测量检查，在设备正常运行时测试可触部件的表面温度。燃烧机外表面温度测点按250 mm间距布置，测定3次，取其算术平均值。
6.2.10  点火时间测定
将燃烧机调整好，启动点火装置，观察是否建立起稳定的点火火焰，并用秒表记录所耗用时间。
6.2.11  小时耗电量测定
与测定最大燃料消耗量同时进行，将电量测试仪器接入电路中，从点火开始至料仓物料消耗完结束，记录耗电量及时间，按下列公式计算：
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式中：
P ——小时耗电量，单位为千瓦时（kW·h）；
T ——测定时间，单位为小时（h）；
M ——耗电量，单位为千瓦时（kW·h）。
6.2.12  噪声测量
燃烧机空负荷和全负荷运行时的噪声按GB/T 3768的规定进行测量。
6.2.13  整机有效度（使用可靠性）
燃烧机应对接模拟工作环境连续运行不少于100 h，在试验运行期间记录班次作业时间、故障次数、故障时间及使用情况，按下列公式计算。
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式中：
K ——有效度(使用可靠性)；
TZ ——生产考核期间的班次作业时间，单位为小时（h）；
Tg ——生产考核期间的每班次的故障时间，单位为小时（h）。
6.3  检验规则
6.3.1  出厂检验
产品出厂检验按本规范要求对外观、结构、制造质量、主要部件和安全性进行检验。
6.3.2  型式检验
型式检验应在经出厂检验合格的产品中随机抽取，采购量小于50台(含50)抽样数为1台，51至200台(含200)抽样数为2台，大于200台时，抽样数为3台。
在规定的项目中，若有任何一项不符合要求，可采取措施处理后重新进行检验，检验合格则认定整批合格；若重新检验时该项目仍不符合要求，则重新加倍抽样检验；若加倍取样后检验合格，则认定整批产品型式检验合格，若加倍取样检验该项目仍不符合要求，则认定整批产品型式检验不合格。
7  标志、包装、运输、贮存
7.1  标志
a) 燃烧机应在明显位置设置标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，标牌至少应包括以下内容：产品型号、名称；主要技术参数；制造厂名称、地址；产品执行标准编号；出厂日期、出厂编号。
b) 包装贮运标志应符合GB/T 13384规定。
c) 在危险设备醒目位置上，标注“当心触电”、“当心烫伤”等安全警示标识。
7.2  包装
a) 产品的包装应符合GB/T 13384中的有关规定。
b) 产品的包装应保证产品在运输和贮存过程中不受损坏，包装箱外壁的文字和标示应工整、清晰。
7.3  随机文件
燃烧机整机出厂时应随机附有以下文件：
a) 产品使用说明书，说明书的编写应符合GB/T 9480的规定；
b) 三包手册；
c) 产品检验合格证；
d) 装箱单。
7.4  运输
燃烧机在运输过程中，应避免碰撞，防止损坏。
7.5  贮存
燃烧机应存放在干燥、通风和防雨的场所，避免与酸碱等腐蚀性物质接触。
  分送：国家局、总公司领导，办公室。
  中国烟草总公司办公室                     2018年2月5日印发
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